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@ Vorrichtung zum Bilden von Ztgarettenbldcken 

^) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden von aus 
.firm Reihen von Zigaretten (4) bestehenden Zigarettenbldk- 
ikan, wobei die mittlere Reihe eine 29garette (4) weniger als 
die anderen Reihen enthalt, mit Schachten (2) in einer 
Ahzahl entsprechend der Maximaianzahr der Zigaretten (4) in 
./* den Reihen und mit einer Brette etwa grd&er als der 
Zigarettendurchmesser zur Aufnahnrte von ubereinander 
ahgeordneten Zigaretten (4) und einem Blockschteber (6) 
zum gleichzeitigen Ausschleben einer zur Biidung lewetis 
eines Zigarettenblocks notwendigen Anzahl von Reihen von 
Zigaretten (4) aus den Schachten (2) uber ein Mundstuck (5) 
in eine Oberfuhningszelle (7). Zum schonenden und wenig 
stdranfalligen Ausschleben von Zigaretten blocken ist vorge- 
. sehen, dafi ein seltlicher Schacht (2') in der Position 
entsprechend der mittieren Reihe durch einen Steg (9) fur 
den Zigaretten durchtritt verschlossen und eine Einrichtung 
* zum Zufuhren Jewells einer Zigarette (4) unter den Steg (9) 
I ' nach jedem Ausschieben eines Zigarettenblocks vorgesehen 
^ ist. 



16' 

\ 4^ -X 



00 
lU 

O 




BUNDESDRUCKEREI 06.93 308 133/225 



-65 



DE 42 05 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden 
von Zigarenenblocken nach dem Oberbegriff des An- 

spruchs 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-OS 
31 16 156 bekannt, bei der ein Anschlag vorgesehen ist, 
der bewirkt, daB in der mittleren Reihe von drei einen 
Zigarettenblock bildenden Reihen seitlich eine Zigaret- 
te zuruckgehalten wird, wenn ein Blockschieber den Zi- 
garettenblock aus den Schachten ausschiebt Auf die 
zuriickgehaltene Zigarette wird hierbei durch die oben 
und unten benachbarten Zigaretten Reibung ausgeUbt. 
Hierdurch kann die zurUckgehahene Zigarette, die an- 
schlieBend in die darunter befindliche Reihe gelangen 
und mil dem nachsten Zigarettenblock ausgeschoben 
werden soil, beschadigt werden. Die Separierung auf 
diese einzelne Zigarette gegenttber drei in den anderen 
Schachten erzwingt einen genau auch zeitlich abge- 
stimmten Ablauf. Failt eine Zigarette langsamer, wie es 
in der Praxis durchaus vorkommt, so ergibt dies die 
gleiche Situation, wie sie in dieser Schrift als zu vermci- 
den beschrieben ist Der Toleranzbereich fUr die Off- 
nungen in den Schachten mit drei Zigaretten kann gr5- 
Ber gewahlt werden, weshalb dort auch weniger Storun- 
gen auftreten. Zwar ist ein Mechanismus vorgesehen, 
urn in Fallen, in denen der Anschlag mit relativ groBer 
Kraft durch die zurQckgehaltene Zigarette beaufschlagt 
wird, einen Maschinenstop herbeizuffihren, urn die be- 
schadigte Zigarette eliminieren zu kdnnen. Jedoch fuhrt 
dies zu unerwunschten Stillstanden des Zigarettenpak- 
kers. 

Ferner ist aus der US-PS 26 21 840 eine Vorrichtung 
zum Bilden von aus drei Reihen von Zigaretten beste- 
henden Zigarettenbl6cken bekannt, wobei in einem seit- 
lichen Schacht in der Position unterhalb der mittleren 
Reihe der Zigarettendurchtritt nach unten auf die Bo- 
denplatte durch einen Steg verschlossen isL Um die ge- 
wunschte Zigarettenanordnung zu erzielen, sind ent- 
sprechend geformte Seitenftihningen vorgesehen, langs 
denen die Zigaretten verschoben werden und damit eine 
entsprechende Wegstrecke mit entsprechender Strapa- 
zierung der Zigaretten zuriicklegen miissea 

Abgesehen davon ist aus der DE-OS 24 53 625 eine 
entsprechende Vorrichtung bekannt, bei der zwei mitt- 
lere, im wesentlichen senkrechte Schachte zusammen 
mit jeweils drei seitlichen, iibereinander angeordneten, 
im wesentlichen horizontal miindenden Schachten 
rechis und links von den seitlichen Schachten verwendet 
werden, so daB die St6ranfailigkeit relativ groB ist 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, mit der 
blockweise Zigaretten aus Schachten schonend und^we- 
nig stdranfaUig ausschiebbar sind. 

Diese Aufgabe wu*d entsprechend dem kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 1 geidst 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind der 
nachfolgenden Beschreibung und den Unteransprtlchen 
zu entnehmeiL 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in den 
beigefiigten Abbildungen dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiele naher erlautert 

Fig. 1 zeigt in RUckansicht eine Ausftlhrungsform ei- 
ner Vorrichtung zum Bilden von Zigarettenbldcken. 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung von 
Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt eine Drauf sicht bzw. einen GnindriB von 
Flg.2: 
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Fig. 4 zeigt in Frontansicht eine weitere Ausfuhrungs- 
form. 

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Ausfiihrungsform 
einer Vorrichtung zum Bilden von Zigarenenblocken 
5 umfaBt einen Zigarettentrichter 1 mit mehreren, neben- 
einander angeordneten, im wesentlichen vertikalen 
Schachten 2 Uber einer Bodenplatte 3. wobei die 
Schachte 2 im unteren, sich uber die Hohe von drei 
Zigaretten 4 erstreckenden Ausschubbereich iiber der 
10 Bodenplatte 3 vorder- und rtickseitig off en sind. 

Vor dem Zigarettentrichter 1 ist ein sich in Ausschub- 
richtung der Zigaretten 4 erstreckendes Mundstuck 5 
angeordnet durch das die einen Zigarettenblock bilden- 
den Zigaretten 4 mittels eines entsprechend ausgebilde- 
15 ten Blockschiebers 6 beispielsweise in eine Uberfuh- 
rungszelle 7 ^u oder von einem F5rderer uberschoben 
werden. Der Blockschieber 6 umfaBt eine Reihe von 
nebeneinander angeordneten, sich jeweils uber eine Ho- 
he von etwas weniger als drei Zigaretten 4 erstrecken- 
20 den Schieberelementen 8, wobei das letzte Schieberele- 
ment 8 an einer Seite gabelf6rmig derart ist so daB 
hiervon nur eine Zigarette 4 in der ersteh und dritten 
Reihe, nicht aber in der zweiten Reihe (flber der Boden- 
platte 3) erfaBbar ist Der Blockschieber 6 wird uber 
25 einen entsprechenden (nicht dargestellten) Antrieb, et- 
wa einen Kurbelantrieb, entsprechend dem Takt des 
Forderers hin- und herbewegt wobei die einzeinen 
Schieberelemente 8 an den Filterenden der Zigaretten 4 
an der Ruckseite des Zigarettentrichters 1 angreifen 
30 und dadurch, daB sie durch die Schachte 2 hindurchge- 
ffihrt werden, die Zigaretten 4 als Zigarettenblock aus- 
schieben. 

Die Anzahl der Schachte 2 ist um eins groBer als die 
Maximalzahl der Zigaretten 4 in den Reihen des zu 
35 bildenden Zigarettenblocks. AuBerdem befindet sich an 
einer Seite des Zigarettentrichters 1 in einem Schacht 2' 
benachbart zu dem dort seitlich auBen befindlichen 
Schacht 2" ein Steg 9 an der Position der Zigarette 4 der 
zweiten Reihe und verhindert so das FOllen dieses 
40 Schachtes 2' in den beiden Reihen Qber der Bodenplatte 
3. Der Schacht 2' ist zum Schacht 2" hin in der ersten 
Reihe iiber der Bodenplatte 3 offen, wahrend der 
Schacht 2" auf der gleichen Hohe nach auBen hin eine 
Durchtrittsoffnung 10 fiir einen Schieber 11 aufweist 
45 Der Schieber 1 1 dient zum Oberschieben einer Zigaret- 
te 4 aus der untersten Position im Schacht 2" seitlich in 
die unterste Position im Schacht 2' im Takt des Block- 
schiebers 6, so daB sich jeweils. auch eine Zigarette 4 
unterhalb des Stegs 9 befindet, wenn die Zigaretten 4 
50 zur Bildung eines Zigarettenblocks ausgeschoben wer- 
den. Hierdurch kann der Blockschieber 6 drei Reihen 
von Zigaretten 4, wobei die mittlere Reihe eine Zigaret- 
te weniger enthalt ausschieben, um so einen dreireihi- 
gen Zigarettenblock aus beispielsweise 7+6-h7 Ziga- 
55 retten 4 zu bilden. 

Das Mundstuck 5 besitzt in Hdhe des Stegs 9 eine 
einwirts gerichtete Leiste 12, die parallel zur Ausschub- 
richtung der Zigaretten 4 verl&uft Die sich in Vorschub- 
richtung der Zigaretten 4 verengende Oberf Qhrungszel- 
60 le 7 besitzt bewegliche, durch ihre Seitenw^nde 13 ein- 
warts bis auf eine Tiefe entsprechend etwa einem Ziga- 
rettenradius unter Federvorspannung schwenkbare 
Stege 14, die das Positionieren der Zigaretten 4 der 
mittlere Reihe auf Liicke beztiglich der beiden anderen 
65 Reihen unterstQtzen, so daB die Oberfflhrungszelle 7 
den Zigarettenblock mit korrekter Zigarettenanord- 
nimg aufnimmt 

Der Schieber 11 ist behn dargestellten Ausfuhrungs- 
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beispiel nach Fig. 1 bis 3 mittels eines Kurbeltriebs hin- 
und herbeweglich und befindet sich an einem Hebel 15, 
der schwenkbar an der Vorderseite des Zigarettentrich- 
ters 1 gelagert und mit einer von einer (nicht dargestell- 
ten) Kurve bewegten Gelenkstange 16 betatigbar ist 5 
Fiir den Fall, daB gleichzeitig zwei Zigarettenbldcke an 
zwei Abgabeenden des Zigarettentrichters 1 gebildet 
werden sollen, kann der Hebel 15 einen Fortsatz 17 
aufweisen, der mit einer weiteren Gelenkstange 16' ge* 
koppelt ist, die ihrerseits einen weiteren (nicht darge- 10 
stellten) Hebel entsprechend dem Hebel 15 betatigt 

Bei der in Fig. 4 dargestellten AusfOhrungsform fQhrt 
ein zusatziicher seitlicher Schacht 2", der entsprechend 
gebogen ausgebildet ist, jeweils eine Zigarette 4 infolge 
Schwerkraft unter den Steg 9 in die erste Reihe fiber der 15 
Bodenplatte 3. 

Patent anspriiche 

1. Vorrichtung zum Bilden von aus drei Reihen von 20 
Zigaretten (4) bestehenden Zigarettenblocken, wo- 
bei die mittlere Reihe eine Zigarette (4) weniger als 
die anderen Reihen enth^t, mit an einer Bodenplat- 
te (3) endenden Schachten (2) in einer Anzahl ent- 
sprechend der Maximaianzahl der Zigaretten (4) in 25 
den Reihen und mit einer Breite etwas groBer als 
der Zigarettendurchmesser zur Aufnahme von 
iibereinander angeordneten Zigaretten (4) und ei- 
nem Blockschieber (6) zum gleichzeitigen Aus- 
schieben einer zur Bildung jeweils eines Zigaret- 30 
tenblocks notwendigen Anzahl von Reihen von Zi- 
garetten (4) aus den Schachten (2) uber ein Mund- 
stuck (5) in eine Oberfiihrungszelle (7), dadtirch 
gekennzeichnet, daB ein seitlicher Schacht (2') in 
der Position entsprechend der mittleren Reihe 35 
durch einen Steg (9) fur den Zigarettendurchtritt 
nach unten zur Bodenplatte (3) verschlossen und 
eine Einrichtung zum Zufiihren jeweils einer Ziga- 
rette (4) unter den Steg (9) nach jedem Ausschieben 
eines Zigarettenblocks vorgesehen ist 40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zum Zuf Qhren jeweils 
einer Zigarette (4) einen zusatzlichen Schacht (2") 
benachbart zu dem seitlichen Schacht (2') umfaBt, 
von dem jeweils eine Zigarette (4) unter den Steg 45 
(9) fQhrbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zusatzliche Schacht (2") unter 
dem Steg (9) mundet 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB ein Schieber (11) zum Oberfuhren 
einer Zigarette (4) aus dem zus^tzlichen Schacht 
(2") unter den Steg (9) in dem seitlichen Schacht (2^) 
vorgesehen ist 

i 55 
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